
加快产品开发

反应筛选的未来 

特点

ReactALL 是一款创新的台式多反应器系统，具有
新颖的自动取样和顶置搅拌功能，适用于中等通
量实验。这一尖端设备专为满足化学反应筛选和
优化的需要而设计，包括路线考察以及工艺开
发和优化。它填补了高通量筛选与大型实验室反
应器之间的空白，以中等通量提供高质量、数据丰
富的实验，且材料需求量低。取样装置可以捕捉具
有代表性的固体，搅拌装置可以悬浮但不研磨固
体，集成的摄像头可以观察和剖析颗粒的大小和
形状，从而很好地适应非均相反应。所有这些都
通过 Technobis 的 SmartCap™ 技术在 5-10 mL 
工作容量的标准样品瓶中实现。

• 五个独立控制的反应器，工作容积为 5-10 mL
• 集成自动取样、淬灭和稀释功能，可直接将
   样品收集到 HPLC 瓶中，每个反应器最多可
   容纳 18 个样品
• 无需刺穿反应器隔膜，即可对非均相反应中
   的样品进行取样
• 使用 CFD 设计的新型螺旋搅拌器进行高空
   搅拌，无需研磨即可均匀悬浮固体
• 使用带有 SmartCaps™ 的标准样品瓶，具有 
   新颖的取样和搅拌机制
• 集成彩色摄像头，用于观察和分析反应器内
   颗粒的大小、形状和浊度
• 开放式应用程序接口--可与机器人集成
• 使用少量的原材料，能够得到高产量、
   高质量、数据丰富的实验

产品介绍 ReactALL



Step 1
持续反应

Step 2
取样

Step 3
淬灭、稀释并继续反应

在每个反应器中进行全自动无人值守取样。

整个程序完全受控

专为均匀混合而设计

利用 SmartCap™ 技术的强大功能

取样-淬灭-稀释-冲洗序列执行无误，无需额外的探针或内部泵。

使用专门设计的搅拌器实现均匀混合。

该系统由五个小型反应器组成，每个反应器都配
备了全自动取样装置。取出来的样品会被立即淬灭
、稀释并转移到 ReactALL 上的标准 HPLC 瓶中
。系统可精确控制样品量和稀释量，以进行定量
分析。宽口径管道和流线型无泵流体技术确保了
样品的稳健传输，即使是非均相样品也不例外。
此外，新颖的 SmartCap™ 取样技术不会刺穿反
应器隔膜，因此不会出现穿孔导致溶剂流失。稀
释后的样品收集到高效液相小瓶架上，便于转移
到高效液相上，从而简化了工作流程。

加快产品上市速度，节省宝贵的时间、资源和成本。
晚上开始试验，第二天早上即可知道结果。

集成自动取样、淬灭和稀释功能，
可直接取样到 HPLC 瓶中

节省多达 76% 的实验时间



取样-淬灭-稀释-冲洗序列执行无误，无需额外的探针或内部泵。

只需 5 mL 反应混合物即可进行实验。

多功能筛选

独立温度控制

最小体积，最大输出

是有机合成和多条件筛选的理想选择。

可以独立控制 5 个反应器中每个反应器的实验温度。温度范围从
-10 °C 到 150 °C，无需冷却器。使用选配的冷却器，温度可低
至 -25 °C。

ReactALL 使您能够探索数据丰富的多种实验条件，
同时节省资源。

以最少的材料用量探索更多的可能性



叶轮 螺旋叶片

 

SmartCap™ 悬挂着创新的搅拌器，这种搅拌器
是在计算流体力学的帮助下设计的，可以均匀地
悬浮固体而避免研磨。螺旋叶片上方的螺旋形状
会产生小漩涡，从而促进固体的混合和均匀分布，
即使在小直径的反应器中也是如此。重要的是，搅
拌器不会研磨固体，这与搅拌棒相比更有优势，
因为搅拌棒会研磨固体并改变化学性质。

ReactALL 配备了集成式彩色摄像头，可提供有关
颗粒形状和大小的宝贵信息，并允许您持续监控
正在进行的反应。

仪器的在线分析无需探头、电线或管路，也不与
反应混合物接触，从而避免了潜在的干扰或交叉
污染。

此外，仪器也保留透光率作为基础功能，作为观
察反应过程中反应体系变化的重要指标。

您想使用拉曼光谱跟踪在线化学反应吗？
ReactALL 也可以配备在线拉曼光谱。

专为未来实验室设计
节省时间和材料，同时提高洞察力和成果。
ReactALL 可集成到未来实验室中，在简化
实验流程的同时提供用户友好的直观体验。

•精确、可重复、标准化和可扩展
•通过开放式应用程序接口与其他第三方 
    设备连接
•仪器体积小巧，优化了生产效率

顶置式搅拌，避免研磨固体

利用新一代分析技术实现卓越研究



路线考察 反应优化

反应解析和
动力学研究

路线考察是药物化学研发中的重要步骤。在临床
前阶段之后，药物发现阶段使用的合成路线可能
不适合大规模生产。在确定最终合成路线前，要
考虑安全、环境、经济、控制和产量等多种因素。
与高通量筛选相比，ReactALL 有更丰富的数据和
更高质量的实验控制的独特优势。与典型的自动
化实验室反应器相比，它还能以更少的材料提供
更大的通量。这样，当定制合成中间体供应有限
且价格昂贵时，就可以在工艺开发的早期阶段应
用高质量、数据丰富的实验，真正做到事半功倍。
例如，通过更快、更详细地研究更多的反应条件，
使关键但困难的反应发挥作用，从而更快地拿到
更高效的合成路线。

反应筛选

筛选最佳催化剂、试剂或溶剂的反应一般是通过
高通量机器人平台使用极少量的样品实现。虽然
这些系统可以探索各种变量，但实验条件可能无
法预测，而且每个反应提供的数据很少，通常只有
反应终点分析。需要在更具规模预测性的条件下
进行更大规模的确认实验，尤其是非均相反应（
约占 70% 的反应）。ReactALL 处理非均相反应
的能力使其成为筛选实验的理想选择。ReactALL 
还可以用于筛选反应放大的参数，即对反应放大
敏感的参数：如化学当量增加（如浓度梯度的放
大）、温度的变化（如局部升温/降温）以及原料、
中间体和溶剂的批次变化。重要的是，与典型的自
动化实验室反应器相比，ReactALL 的反应样品
用量更少，通量更高，因此可以在定制合成中间体
供应有限且非常昂贵的情况下，在工艺开发时间
线的早期进行这些关键实验。

要根据温度和化学计量学等连续变量优化反应产
率、选择性和杂质控制，就需要进行高质量、数据
丰富的实验，理想情况下还需要 ReactALL 可提
供更高的通量和更小的规模，从而提高速度和效
率。由于 HPLC 的适用范围很广，ReactALL 集成
的 HPLC 采样功能不仅可对主要成分分析，对痕
量杂质的分析也非常有价值。

反应解析对于定性观察和定量动力学建模很有价
值，ReactALL 的高效液相色谱（HPLC）自动取样
功能集成粒度和粒形分析相机，可实现这两方面
的功能。定性观察是反应筛选（通过寻找在错误
条件下运行的良好反应，即纠正假阴性结果）和反
应优化（找到不仅能获得高产率和选择性的最佳
条件，在这个条件下产率和选择性随反应时间和
条件的变化而稳定存在）的关键。通过剖析还可
以了解反应停滞或诱导期、反应中间产物和任何
产物分解。在 ReactALL 中一次性就可以探索五
个条件。

反应解析对反应动力学和定量建模也极具价值，
可以为反应优化提供机理认识，通过反应建模将
测量的反应条件推断到更广阔的假设反应空间，
包括尚未进行实验研究的反应参数和规模（从而
节省时间和资源）。根据反应曲线（如 HPLC）建
立的模型比仅根据反应终点数据建立的模型更丰
富。对杂质（可通过 HPLC 检测）的形成进行建模
尤为重要，因为形成痕量物种的机理可能非常复
杂且不直观，而杂质的控制对于药物合成非常重
要。ReactALL 的优势在于将反应浓度曲线（来自
HPLC）与反应质地和颗粒特征（来自集成相机）
联系起来，从而建立模型，理解关键但难以察觉
的效应。

应用



* 当环境温度为 21°C ± 2°C 时，冷却器在 18°C 时的消耗功率约为 1180 瓦。

SmartCap™

ReactALL

用于淬灭-稀释-冲洗-废料的瓶子螺旋搅拌器

带托盘的标准高效液相色谱 熔块过滤器（0.5-10 μm)

叶轮搅拌器

系统的配置
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工作容积（mL） 5 - 10
反应器类型

温度范围（°C）

温度曲线

反应器

制样时间

采样方式

取样体积
(包括淬灭和稀释）

稀释倍数

数据导出

附加软件

占地面积（长x宽x高，厘米）

取样量

全自动取样
(取样、淬灭、稀释和冲洗）

在线分析

样品瓶

额外功能

粒度和粒形分析

搅拌模式

加热/冷却速率（°C/min）

搅拌器材料 3D 打印铬镍铁合金和
聚四氟乙烯涂层磁铁

温度精度（°C）

回流

浊度

2.5 - 4 分钟

连续采样

~1.2 mL

70-100 倍

Word 报告、XML、CSV

高级图像分析

93 x 52 x 43

12 - 15 μl

每个反应器 16 - 18 个

5个相机和/或拉曼探针

标准 HPLC

额外的固体/液体加料口

是 - 使用粒子视图成像
摄像机

叶轮和螺旋形

每个反应器

搅拌速率（rpm）

16 mL 小瓶

5
-10 至 150
無冷卻器

 

-25 至 150
可选配冷卻器*

 

0.5

0.1 - 20

0 - 1250

0 - 35 °C
超压溢流阀

 

 

ReactALL 参数
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